WSPOLCZESNE ZELBETOWE PALE PREFABRYKOWANE FIRMY AARSLEFF

Firma Aarsleff Sp. z o.o. jest czesciq oddziatu robot palowych koncernu budowlanego PER AARSLEFF
A/S z siedzibq w Aarhus w Danii. Roczny obrot koncernu wynosi ok. 420 min €. Roczna sprzedaz oddziatu
robot palowych wynosi ok. 92 min € z czego na spotke AARSLEFF przypada ok. 10 min €. Spotka dziata
na rynku polskim od 1996 roku specjalizujqc sie w wykonywaniu fundamentow z wbijanych
prefabrykowanych pali zelbetowych. Swiadczymy takze ustugi w zakresie zabezpieczenia glebokich
wykopow w technologii wibrowanych lub wciskanych scianek szczelnych. Spotka z siedzibq w Warszawie
ma swoje oddzialty w Katowicach, Gdansku, Szczecinie oraz Pracownie Projektowq w Rzeszowie.

Whijane zelbetowe pale prefabrykowane, po
regresie w stosowaniu tej technologii jaki miat
miejsce w Polsce pod koniec XX w., ponownie
wykorzystywane sa w szerokim zakresie jako
fundamenty:

e obiektow mostowych,

e centrow handlowych 1 rozrywkowych,

e konstrukcji wsporczych dla sieci trakcyjne;j

PKP,

e masztow telefonii komorkowej,
stupow sieci energetycznej wysokiego
napigcia,
ekranow akustycznych,
zaktadow przemystowych,
hal magazynowych,
nabrzezy portowych,
obiektow mieszkalnych i uzytecznosci
publicznej,
oczyszczalni $ciekow,
e stacji benzynowych,
e komindéw przemystowych, itp.

Wspotczesna technologie wbijanych Zzelbetowych
pali prefabrykowanych charakteryzuja:

e prefabrykaty pali wykonywane w wytworni z
betonu klasy C40/50 (B50), zbrojone na
dlugosci pretami ze stali A-IIIN — istnieje
mozliwo$¢  dozbrojenia pali  typowych
zgodnie w wymaganiami projektu,

beton pali, ktory spelnia wymagania
obowiazujacych W budownictwie
rozporzadzen, aktualnych norm do
projektowania i norm dotyczacych
technologii betonu - pale posiadaja
wymagane aprobaty techniczne;

szeroki zakres oferowanych przekrojow
poprzecznych pali kwadratowych
20x20cm, 25x25cm, 30x30cm, 35x35cm
i 40x40cm (zastosowanie w Polsce
znalazty gtownie pale 30x30cm 1
40x40cm);

szeroki zakres oferowanych dlugosci
typowych pali prefabrykowanych od
6,0m (5,0m), co Im do 16,0m (18,0m);
wysoka jakos¢ 1 wlasciwosci
prefabrykatow udokumentowane przed
ich instalacja w gruncie, pozwalaja na
uzyskiwanie bardzo duzych wydajnosci
wbijania przy uzyciu nowoczesnych
palownic,



wod gruntowych 0 naturalnej
agresywnos$ci w stosunku do betonu,

e udarowe pograzanie pali, ktore w
wigkszosci gruntow powoduje
dodatkowe zaggszczenie, a tym samym
polepsza  warunki  posadowienia i
zwigksza bezpieczenstwo wykonanego
fundamentu.

Fot. 3. Palownice w trakcie wykonywania
wzmocnienia podloza pod nasyp autostrady

e mozliwos¢ kontynuowania robot
bezposrednio po wbiciu 1 rozkuciu glowic
pali, bez koniecznosci oczekiwania na
stwardnienie betonu;

e mozliwo$¢ wbijania pali laczonych przy
uzyciu ztaczek patentowych, a tym samym
zwielokrotnienie  dlugosci  pojedynczych
prefabrykatow;
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Fot. 5. Fundament palowy filara mostu M-1
przez Warte w ciqgu obwodnicy Gorzowa

Standardowa  procedura  stosowana  przy
wykonywaniu fundamentow z zelbetowych pali
prefabrykowanych:
e wbicie 1 zbadanie no$nosci pali
testowych  (testy  statyczne  lub/i
dynamiczne);
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Fot. 4. Typowa zlqczka pala prefabrykbwanego

e mozliwo$¢ wbijania pali pochylonych (nawet
do 45°), a co za tym idzie mozliwo$é
przenoszenia duzych obciazen poziomych y
przez fundament, T

e plaskie glowice, umozliwiajace precyzyjne ' .
wprowadzanie pali w grunt i zmniejszajace
ryzyko uszkodzenia lub zepchnigcia pala z osi
whbijania,

e przyjazno$¢ dla $rodowiska - w trakcie
whbijania pali grunt nie jest wydobywany, nie
zanieczyszcza placu budowy 1 nie wymaga
usuwania lub/i utylizacji,

e brak koniecznos$ci stosowanych dodatkowych
zabezpieczeh w przypadku wystgpowania

Fot. 6. Stanowisko do testu statycznego

e weryfikacja rozwigzan projektowych;

e whbicie pali docelowych i ocenia ich
no$no$ci na podstawie uzyskanych



wpedow, poréwnywanych z wpedami pali
testowych o znanej no$nosci
w praktyce uniemozliwia wykonanie wadliwego
fundamentu.

Przed palowaniem zasadniczym Projektant, na

optymalizacji rozwiazan projektowych
przez zmniejszenie ilosci pali w
fundamencie,

wzmocnieniu fundamentu przez
zwigkszenie ilosci lub/i wydtuzenie pali
w fundamencie.

podstawie zgromadzonych danych, ma mozliwos¢
podjecia wiasciwych dziatan polegajacych na:
e poleceniu kontynuowania palowania zgodnie

z projektem,

ekonomicznym

Stosowanie zelbetowych pali prefabrykowanych
jest nowoczesnym, trwalym, bezpiecznym i
sposobem  fundamentowania

budynkéw i konstrukeji inzynierskich.

Zapraszamy do wspotpracy Projektantéw, Generalnych Wykonawcow i Inwestorow.
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